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Istruzioni di fresatura, montaggio e regolazione CIR

Milling, fitting and adjustment instructions CIR

Schema di fresatura

Milling scheme

Montaggio maschio su telaio

Fit the male part into the frame

Montaggio femmina su porta

Fit the female part into the sash

Aria prevista per regolazione
Air gap for adjustament

A filo
Flush fit
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Regolazione in profondità

Allentare le viti  A  e  B  e agire 
sull’eccentrico  C  per regolare la 
profondità

Inserimento cappucci

Fit the cover caps

Regolazione laterale

Agire sulla vite  D

A

B

C

A

D

Gasket pressure adjustment

Loosen the screws  A  and  B  
and turn the eccentric  C  
to adjust the gasket pressure

Horizontal adjustment

Turn screw  D


